

Ordem de Serviço para Retificação





Data:10/04/97





��    h�Custo/h�Custo Total��Serviço�Retificação de um cubo de aço�18’20’’��  11,61R$��Operador�César��3,00R$�   ��Engenheiros�Guilherme Lisboa Ramirez

Flávio Masami Savir

Vinicius José Moreira Peixoto

Fabrício Benato Jerônimo

Rodrigo Machado Ferronato�



�



 10,00R$�



��



Equipamento

N.º�Qt.�                   Descrição�   h�Custo/h�Custo Total�� 1�  1�Retífica plana, curso de 600x250mm, mesa de 600x230 *��35,00R$���	*Obs: Na retificação executada no laboratório, foi utilizada uma retífica automática da marca Mello ® modelo RPT2



Materiais

N.º �Qt�                    Descrição �    h�Custo/h�Custo Total��  1� 1�Cubo de Aço ABNT 1020 aresta 25,2mm�   --�    --�    8,00R$��



Custo do Processo

��     h�   Custo/h�Custo Total��Tempo Útil�Retificação das faces (x2)�   16’�3,00 R$ oper.

35,00R$ maq.�   10,14R$��Tempo Ocioso�Preparação da máquina

Retiragem da peça (x2)

Colocação da peça (x2)�   60’’

   20’’

   60’’�3,00R$ oper.

        +

35,00R$ maq.�   0,63R$

   0,21R$

   0,63R$��Custo final ��18’20’’�   38,00R$�  11,61R$��

								Custo final da peça: 19,61R$

								Produção:             3,3 peças/h 















Sequências Operacionais



Fase�                      Operação�    h� Custo/h *�Custo Total��   1�Fixação da peça�  30’’�38,00R$�   0,32R$��   2�Regulagem e preparação da máquina�  60’’�38,00R$�   0,63R$��   3�Retificação�  8’�38,00R$�   5,07R$��   4�Retirar a peça�  10’’�38,00R$�   0,10R$��   5     �Virar a peça e prender novamente�  30’’ �38,00R$�   0,32R$��   6�Retificar lado oposto�  8’�38,00R$�   5,07R$ ��   7       �Soltar a peça�  10’’�38,00R$�   0,10R$��	*Obs: O valor do custo/h indicado refere-se à soma dos custos/h do operador (3,00R$/h) e da  máquina (35,00R$/h).



Indicações para a retificação

(Referentes às fases 2,3 e 6 descritas acima)



( Reb�    p�     a�       n �       Vc�          Va�         Ks��   10’’� 3mm�0,01mm� 2400 rpm�32,30 m/s�4x10exp-4 m/s�    1780 MPa��

     Fc�    Nc��   5,34 Pa�2,31 CV��



Memorial de Cálculo



	Como esta ordem de serviço tem um caráter didático, todos os custos nela apresentados foram estimados sem nenhum fundamento.

	Os dados presentes nas indicações de retificação foram retirados do catálogo fornecido pelo fabricante da máquina utilizada no processo (Retificadora Plana Mello® mod. RPT2), do qual segue em anexo uma cópia xerográfica da parte de interesse.

O valor da Pressão específica de corte (Ks) foi retirado da tabela fornecida pelo professor.

	

Cálculo da Velocidade de Corte

  Vc= (.D.n = 3,14 x 25,7cm x 40 rps= 32,30 m/s



Cálculo da Velocidade de Avanço

 Va= n.a = 40 rps x 0,01mm = 4x10exp-4 m/s



Cálculo da Força de Corte

 Fc=1780 MPa.p.a = 1780 Mpa x 3 mm x 0,01mm = 53,4 Pa



Cálculo da Potência de Corte

 Nc=Fc.Vc= 53,4Pa x 32,30 m/s = 1724 W = 2,31 CV



Observações



	De acordo com as tabelas presentes nas páginas 99 e100 da apostila do curso de PMC-274, deduzimos que o rebôlo ideal para efetuar a operação seria do tipo A70-M5V.

	Caberia também estudar qual o melhor fluído refrigerante para efetuar o processo, de modo a diminuir o custo da fabricação e facilitar a manutenção da retificadora.






